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CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Uscite UNI 810-75
Flangia forata e dimensionata UNI PN 16
Verniciatura Viene eseguita con procedimento elettrostatico 

a  po lve re  epos s id ica  a  base  d i  re s ine
fluorocarboniche termoindurenti di colore rosso
RAL 3000. Ogni s ingolo par t icolare viene
verniciato  esternamente prima del montaggio.

Prove di collaudo
Idrante aperto bar 25
Idrante chiuso bar 25
Pressione di esercizio bar   16
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Posizione Descrizione Materiale

1 Vite E.I. M8x45 Acciaio inox A2

2 Dado cieco M12 OT 58

3 Spina elastica Ø8x20 Acciaio inox A2

4 Cappello di manovra G20 UNI 5007-69

5 O-ring N.B.R.

6 Vitone di comando OT 58

7 Flangia di tenuta albero G20 UNI 5007-69

8 Supporto di centraggio tubo G20 UNI 5007-69

9 Vite T.E. M12x40 Acciaio zincato 8,8

10 Guarnizione N.B.R.

11 Madrevite OT 58

12 Guida Tubo G20 UNI 5007-69

13 O-Ring Øi 12 N.B.R.

14 Spina elastica Ø8x20 Acciaio inox A2

15 Calotta UNI 70 G20 UNI 5007-69

16 Guarnizione N.B.R

17 O-Ring N.B.R

18 Uscita UNI 810 OT 58

19 Corpo superiore G20 UNI 5007-69

20 Catenella per calotta UNI 70 Acciaio

21 Vite T.E. M8x35 Accioio zincato 8,8

22 Guarnizione N.B.R.

23 Corpo inferiore G20 UNI 5007-69

24 Valvola di chiusura G20 UNI 5007-69

25 Asta comando sezionamento UNI 6900 - x5 - CR - MI - MO - 1712

26 Guarnizione N.B.R.

27 Vite T.E. M8x35 Acciaio zincato 8,8

28 Piastra di tenuta OT 58

29 Vite T.E. M12x70 Acciaio zincato 8,8

30 Guarnizione N.B.R.

31 O-Ring N.B.R.

32 Dado esagonale M12 Acciaio zincato 8,8

33 Ghiera a doppia sede OT 58

34 Valvola di sezionamento Acciaio inox

35 Corpi scarico G20 UNI 5007-69

36 Vite E.I. M8x45 Acciaio zincato 8,8

37 Guarnizione tenuta scarico N.B.R.

38 Basamento G20 UNI 5007-69

39 Asta di manovra Ø1” 1/2 Gas Acciaio zincato
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CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Uscite UNI 810-75
Flangia forata e dimensionata UNI PN 16
Verniciatura Viene eseguita con procedimento elettrostatico

a  p o l ve r e  e p o s s i d i c a  a  b a s e  d i  r e s i n e
fluorocarboniche termoindurenti di colore rosso
RAL 3000. Ogni s ingolo par t icolare viene
verniciato esternamente prima del montaggio

Prove di collaudo
Idrante aperto bar 25
Idrante chiuso bar 25
Pressione di esercizio bar 16

Posizione Descrizione Materiale

1 Perno per asta idrante Acciaio inox AISI 304 

2 O-Ring N.B.R.

3 Cappello idrante G20 UNI 5007-69

4 Vite T.E. M12x35 Acciaio inox A2

5 Rondella di spallamento Nylon 6

6 Guarnizione N.B.R.

7 Dado M26 Acciaio inox A2

8 Guida per asta G20 UNI 5007-69

9 Madrevite OT 58

10 Calotta UNI 70 G20 UNI 5007-69

11 Catenella per calotta Acciaio zincato

12 Guarnizione N.B.R.

13 Uscita UNI 810 OT 58

14 Anello O-Ring N.B.R.

15 Corpo superiore G20 UNI 5007-69

16 Asta superiore di manovra Acciaio inox A2

17 Giunto esagonale GS-400

18 Vite T.E. M 12x70 Acciaio inox A2

19 Semiflangia N.B.R.

20 Anello O-Oring N.B.R.

21 Dado esagonale M12 Acciaio inox A2

22 Corpo inferiore G20 UNI 5007-69

23 Supporto guida asta inferiore UNI 4544-74 GS400

24 Guarnizione N.B.R.

25 Asta di manovra inferiore Acciaio inox A2

26 Alberino chiusura scarico Acciaio inox A2

27 Guarnizione N.B.R.

28 Vite T.E. M12x60 Acciaio inox A2

29 Ghiera di chiusura OT 58

30 Anello O-Oring N.B.R.

31 Guarnizione N.B.R.

32 Anello O-Ring Acciaio inox A2

33 Molla Acciaio inox A2

34 Vite m 6x20 Acciaio inox A2

35 Copri scarico Acciaio inox A2

36 Dado cieco Acciaio zincato

37 Flangia di chiusura Rivestimento in gomma

38 Dado cieco Acciaio inox A2

39 Basamento G20 UNI 5007-69
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Codice Uscite Flangia Pressione prova Dimensioni (mm)
base bar A B C

3” 2 x 21/2” ASA 150-UNI 2278 18 1000 750 860
4” 2 x 21/2” - 1 x 4” ASA 150-UNI 2278 18 1000 750 860
6” 2 x 21/2” - 1 x 4” - 1 x 11/2” ASA 150-UNI 2278 18 1000 750 860

Posizione Descrizione

1 Flangia entrata Ø 6” ANSI 150 RF

2 Saracinesca Ø 21/2” con raccordo UNI 70 e calotta

3 Saracinesca Ø 5” con raccordo UNI 125 e calotta

4 Valvola a farfalla Ø 3” ANSI 150

5 Monitore tipo P80

6 Bloccaggio alzo

7 Bloccaggio rotazione

8 Bocchello idroschiuma autoaspirante

IDRANTE CON MONITORE

USX
Gli idranti USX sono costruiti in acciaio saldato e protetti con
un ciclo di verniciatura che assicura una ottimale protezione
contro gli agenti atmosferici.
Attacchi di uscita in diverse misure, e tipo di flangia di base
sono concordati per singolo ordine secondo le richieste.
Possono essere completati con monitore superiore, dotato di
fermo sull’orientamento orizzontale.
Le tabelle nella pagina sono pertanto intese solo come
riferimento alla configurazione normalmente fornita.
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Codice Mod. Dimensioni (mm)
A B C D

USY 0045 A1 UNI 45 370 580 180 900

USY 0070 A1 UNI 70 500 720 240 900

USY 0071 A1 UNI70M 500 720 300 900

CASSETTE IN VETRORESINA

USY
Le cassette idrante in acciaio sono progettate per
contenere manichette tipo UNI di differenti misure
come indicato in tabella, fornite di lancia idrica, con
porta dotata di finestra in vetro e munita di chiusura
a chiave.
Sono costruite in robusta lamiera 12/10, protetta con
ciclo di verniciatura poliuretanico in colore rosso RAL
3000 e complete di piantane e piastra di fissaggio.

Le  cassette idrante sono anche disponibili, con
identiche caratteristiche, costruite in vetroresina, con
i codici indicati in tabella.

A C
20

B

D

A C

B

D

Codice Mod. Dimensioni (mm)
A B C D

USY 0070 DC1 UNI 70 495 685 255 800

USY 0071 DC1 UNI 70M 495 685 315 800
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MANICHETTE ANTINCENDIO

La manichetta antincendio tipo Syntetic A è composta da un tessuto
circolare ad armatura diagonale di poliestere ad alta tenacità, ottenuto
su telai di moderna concezione con una tecnica esclusiva, con un
sottostrato impermeabilizzante di gomma sintetica EPDM
biocomponente, per cui diminuiscono le perdite di carico e si riducono
le possibilità di distacco tra calze e rivestimento. L’alta resistenza all’usura
ed all’invecchiamento la rendono la manichetta ideale.

Caratteristiche costruttive (Syntetic A)

Ordito Poliestere alta tenacità
Trama Poliestere alta tenacità
Gommatura interna Sintetica EPDM
Resistenza mutuo distacco (DIN 53530) 2,5 daN/2,5 cm
Resistenza abrasione (DIN 14811) > 200 gir
Resistenza temperatura (R.I. Na) -30°C/+200°C
Lunghezza fino a 200 mt.
Resistenza mutuo distacco Kg/in 2,5

Conforme norme DIN 14811
Omologato norme ENI 0198.00/A

Approvato dal ministero marina mercantile con i seguenti decreti: 
Ø 45 - N° 39/1972 - Ø 70 - N° 35/1972

Diametro nominale mm 25 38 45 63 70 100 110 125

Massa lineica g/m 180 205 235 380 440 750 820 1150

Pressione scoppio bar 55 50 50 45 45 35 35 30

Pressione esercizio bar 20 18 18 15 15 12 12 10

Allungamento a 20 bar % 4 4 4 7 7 8 8 10

Dilatazione a 20 bar % 6 6 6 7 7 8 8 10

Raggio curvatura a 20 bar mm 250 450 500 700 800 1500 1600 2000

La manichetta antincendio tipo Syntetic B è composta da un tessuto
circolare in poliestere ad alta tenacità con un sottostrato
impermeabilizzante di gomma sintetica EPDM biocomponente,e con un
rivestimento esterno in resina poliuretanica pigmentata di colore rosso.
La straordinaria resistenza agli idrocarburi ed a svariati prodotti chimici
dei materiali impegnati, nonchè l’alta resistenza all’abrasione la
rendono particolarmente rispondente alle esigenze degli impianti
petrolchimici e delle raffinerie.

Caratteristiche costruttive (Syntetic B)

Ordito Poliestere alta tenacità
Trama Poliestere alta tenacità
Gommatura interna Elastomero NR/SBR con

vulcanizzanti anti ozono
Resistenza mutuo distacco Kg/in2,5
In spezzoni fino a 60 m di lunghezza

superiori fornibili
a richiesta

Omologato norme ENI 0198.00 tipo B
Resistenza chimica È costruita per resistere

al contatto con una
vasta gamma di
prodotti chimici: olii,
idrocarburi, acidi,
alcali,acqua marina, ecc.

Diametro nominale mm 25 38 45 63 70 100 110 125

Massa lineica g/m 190 240 280 390 460 780 860 1180

Pressione scoppio bar 55 50 50 45 45 35 35 30

Pressione esercizio bar 20 18 18 15 15 12 12 10

Allungamento a 20 bar % 4 4 4 7 7 8 8 10

Dilatazione a 20 bar % 6 6 6 7 7 8 8 10

Raggio curvatura a 20 bar mm 250 450 500 700 800 1500 1600 2000

SENZA PROTEZIONE

CON PROTEZIONE

Gommatura
sintetica EDPM

Poliestere
A. T. Trevira

Gommatura
sintetica EDPM

Poliestere
A. T. Trevira

Resina
poliuretanica
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La manichetta antincendio tipo Syntetic C è costruita con due differenti
mescole di gomma. La gomma nera interna è altamente resistente ai
liquidi di uso più frequente, incluso i derivati di petrolio. Il rivestimento
rosso esterno è resistente ad acidi, oli solventi ed è stato studiato per
meglio resistere all’abrasione e agli agenti atmosferici. Questa nuova
tecnica permette di produrre la più flessibile delle manichette rivestite in
goma, presenti sul mercato e di ottenere eccellenti prestazioni di peso
e di duratura.

Caratteristiche costruttive (Syntetic C)

Ordito: Poliestere alta tenacità
Trama : Poliestere alta tenacità
Gommatura interna: Elastomero NR/SBR con

vulcanizzanti anti ozono
Altamente protetta: La speciale mescola di gomma

di rivestimento e le sue
costolature proteggono
la manichetta da forature e
dai danni causati dall’abrasione 
e dagli urti

Omologato norme: ENI 0198.00 tipo B
Resistenza chimica: È costruita per resistere

al contatto con una vasta
gamma di prodotti chimici:
olii, idrocarburi, acidi, alcali,
acqua marina, ecc.

La manichetta antincendio tipo Syntetic K è composta da un tessuto
circolare ad armatura diagonale di poliestere ad alta tenacità,
ottenuto su telai di moderna concezione con una tecnica esclusiva,
con un sottostrato impermeabilizzante di gomma senza sovrapposizioni,
per cui diminuiscono le perdite di carico e si riducono le possibilità di
distacco tra calze e rivestimento. L’alta resistenza all’ozono ed
all’invecchiamento, rendono la manichetta ideale per chiunque voglia
un prodotto di lunga durata e perciò economicamente vantaggiosa.

Caratteristiche costruttive (Syntetic K)

Ordito:Poliestere alta tenacità
Trama Poliestere alta tenacità

Gommatura interna Elastomero NR/SBR con
vulcanizzanti anti ozono

Resistenza mutuo distacco Kg/in2,5
Leggera e flessibile Facilmente arrotolabile
Sempre pronta all’uso Non richiede asciugatura
Economica Per l’alta resistenza all’ozono

all’invecchiamento, allo scoppio

TIPI SPECIALI

Diametro nominale mm 25 38 45 63 70 100 110 125

Massa lineica g/m 190 240 280 390 460 780 860 1180

Pressione scoppio bar 55 50 50 45 45 35 35 30

Pressione esercizio bar 20 18 18 15 15 12 12 10

Allungamento a 20 bar % 4 4 4 7 7 8 8 10

Dilatazione a 20 bar % 6 6 6 7 7 8 8 10

Raggio curvatura a 20 bar mm 250 450 500 700 800 1500 1600 2000

Diametro nominale mm 25 38 45 63 70 100 125 150

Massa lineica g/m 160 180 200 320 350 550 790 1000

Pressione scoppio bar 55 50 50 45 45 35 30 25

Pressione esercizio bar 20 18 18 15 15 12 10 8

Allungamento a 20 bar % 4 4 4 7 7 8 10 10

Dilatazione a 20 bar % 6 6 6 7 7 8 10 10

Raggio curvatura a 20 bar mm 250 450 500 700 800 1500 2000 2200

ALTA FLESSIBILITÀ

Fibre
sintetiche A. T.

Gommatura
sintetica

Elastomero
NR/SBR

Poliestere
A. T. Trevira
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UGELLI WATERMIST 

TECNOLOGIA WATERMIST

Una nuova tecnologia
A causa delle piu’ rigorose leggi sulla protezione dell’ambiente, e
della conseguente decisione di sostituire alcuni dei gas largamente
usati in passato in impianti di estinzione, si è diffuso l’impiego di spray
con goccie ultrafini per l’estinzioni di fuoch in classse A ed in classe
B, che oggi conosce una accelerazione crescente.
Il sistema è basato su di un semplicissimo fenomeno fisico, ovvero la
rapida evaporazione di quantità relativamente piccole di acqua
frazionata in goccie molto fini, le quali presentano una
notevolissima superficie di scambio in relazione al loro volume.
L’atomizzazione di un kg di acqua in goccie del diametro di 0.1 mm
(100 microns) produce una superficie totale di scambio di circa 20
metri quadri,e permette di ottenere processi di evaporazione molto
rapidi, sempre che la atmosfera dell’ambiente sia ad una
temperatura tale da poter fornire il calore di evaporazione
necessario.

Come funziona un sistema Watermist
Portando a evaporazione un grande numero di gocce fini in
presenza di fiamma si possono ottenere tre importanti effetti:
1
La composizione della atmosfera è modificata, in quanto il vapor
d’acqua prodotto modifica le percentuali dei gas pre-esistenti, e
pertanto la percentuale dell’ ossigeno presente.
Essendo l’ossigeno necessario a sostenere il processo di
combustione, nello stesso momento in cui la percentuale di
ossigeno scende sotto un certo valore vengono a mancare le
condizioni perché la combustione possa continuare.
Questo valore limite per la presenza di ossigeno varia a seconda
del tipooi di fuoco, è di circa il 13% per vapori di idrocarburi, e molto
più basso (circa il 7%) per combustibili solidi quali il legno o carbone
di legno.
2
La evaporazione dell’acqua richiede una notevole quantità di
energia (539 Kcal/Kg), per cui la evaporazione delle goccioline
provoca un forte effetto di raffreddamento, il quale opera anche
nel senso di contrastare il processo di combustione, che non può
teoreticamente sostenere una fiamma se la temperatura è inferiore
a 1327° C.
3
L’enorme numero di goccioline che circondano la fiamma ha
anche l’effetto di ridurre la quantità di calore irraggiato che
raggiungerebbe l’ambiente circostante innalzandone la
temperatura.
Questa proprietà, sebbene di minore importanza ai fini dello
spegnimento, è di grande utilità in casi particolari, per esempio
quando il calore irraggiato rischia di aumentare la velocità di
evaporazione di un combustibile liquido esposto alla fiamma.

I grafici a fianco mostrano i risultati di prove di spegnimento
condotte con ugelli PNR su fuochi di eptano ed acetone in un
ambiente chiuso del volume di 75 metri cubi,con effetto immediato
di raffreddamento ambiente e spegnimento in circa 30 secondi.

Limiti di impiego per Watermist
Considerando le caratteristiche di impiego di un sistema watermist,
se ne possono dedurre facilemnte i limiti operativi, e pertanto un
tale sistema può essere considerato di scarsa efficienza nei casi in
cui:
1
La temperatura ambiente non è considerevolmente aumentata
dal fuoco, per esempio un piccolo incendio in una ambiente di
volume considerevole.
Infatti un sistema Watermist necessita di evaporare delle goccioline,
se il fuoco non ha la potenza necessaria a riscaldare la
temperatura ambiente in modo considerevole, non potrà essere
creata la necessaria quantità di vapor d’acqua.
2
Il fuoco si trova all’aperto oppure in locali ventilati, dove è da
ritenere che la quantità di ossigeno presente non possa essere
ridotta sotto il livello richiesto, per apporto di aria dall’esterno.
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Definizione
Il termine suggerisce una polverizzazione finssima, le cui goccie
restano sospese e galleggiano nell’aria, muovendosi secondo la più
leggera corrente d’aria.
In termini dimensionali goccie del genere avrebbero un diametro di
circa 20-30 micron, e produrre una enorme superficie di scambio, e
pertanto una evaporazione quasi istantanea.
Impiegare goccie di questa gamma dimensionale ha comunque
diversi svantaggi, soprattutto in relazione alla direzionalità del getto.
In aggiunta un gran numero di ricerche tende, al momento attuale,
ad indagare le potenzialità dei sistemi watermist su gamme inferiori
di pressione (sotto i 20 bar) e dimensioni di goccie superiori a 100
micron per diverse applicazioni.
Sembra pertanto più realistico definire un sistema Watermist come
un sistema di estinzione che si basa sulla azione del vapore
d’acqua come meccanismo di soppressione della fiamma,
piuttosto che un sistema basato sulla produzione di goccie fini.

Ugelli Watermist
Diversi tipi di ugelli possono essere impiegati per la produzione di
goccie fini e molto fini, sia puramente idraulici che funzionanti ad
aria compressa.

La PNR, uno dei produttori ugellistici a livello mondiale, possiede la
tecnologia per produrre tutti questi tipi di ugelli, e per garantire le
loro prestazioni in termini di portata, angolo e tipi di getto, e
soprattutto per dimensione delle goccie prodotte.
La fotografia a fianco mostra un diagramma ottenuto nel nostro
laboratorio con una strumentazione basata sulla interferometria
laser, che fornisce dati quali la distribuzione dei diametri goccia, la
distribuzione delle velocità e la curva cumulativa dei diametri,
ovvero i dati richiesti per progettare un sistema Watermist.

Noi forniamo oggi due tipi di ugelli a funzionamento idraulico multi-
orifizio, cioè il tipo comunemente oggi usato  nei sistemi Watermist,
sia nella versione normale per sistemi a secco che in quella com
bulbo per sistemi in pressione.

In linea con le recenti tendenze per approvazione di sistemi, in base
alle quali sistemi completi saranno approvati dopo superamento di
test significativi, secondo norme in vigore e la sotto supervisione di
un laboratorio autorizzato, PNR ha deciso di lavorare in
collaborazione con clienti selezionati sviluppando ugelli dietro
specifiche del cliente.

UGELLI WATERMIST

TIPI DI UGELLI

La polverizzazione degli ugelli Watermist viene misu-
trata con interferometro laser.
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NOTE



LISTA DI INVIO DOCUMENTAZIONE

Se desiderate ricevere automaticamente aggiornamenti della nostra Documentazione Tecnica,
fotocopiate questo formulario ed inviatelo per fax alla più vicina sede PNR.
Potete anche richiedere l’iscrizione alla lista spedendo i dati a info@pnr.it

CTG FF10 IT

INFORMAZIONI GENERALI

ABBREVIAZIONI

GARANZIA DI PRODOTTO

I prodotti saranno gratuitamente sostituiti o riparati a scelta della PNR, se riscontrati difettosi
nella fabbricazione, imballo o marcatura. La suddetta garanzia avrà validità se il difetto viene
notificato alla PNR entro 30 giorni dalla data di messa in servizio, ovvero un anno dalla data di
spedizione. Il costo delle sopradetta sostituzione o riparazione costituisce ed esaurisce l’obbligo
di garanzia sui prodotti, e la nostra Società non potrà essere ritenuta responsabile per
qualsivoglia danno in connessione con danni personali o perdite commerciali derivanti dal
malfunzionamento del prodotto..

PROCEDURA DI RESTITUZIONE PRODOTTO

In caso dobbiate restituire un prodotto PNR, ad evitare disguidi e ritardi, vi preghiamo di
seguire la seguente procedura
1 – Richiedete alla PNR un numero di rispedizione
2 – Riempite il Modulo di restituzione che riceverete con i dati richiesti ed allegatelo al

prodotto da rispedire.
3 – La PNR vi comunicherà per iscritto l’esito  della operazione, a chiusura del caso

Vi preghiamo notare i seguenti casi particolari
A – La PNR vi riconoscerà un credito per il valore del prodotto ed il costo complessivo di

spedizione per tutti i prodotti inviativi per errore di destinazione, tipo o quantità di prodotto.

B - I prodotti ordinati per errore alla PNR possono essere restituiti alle seguenti condizioni:
B 1 - La merce deve essere in condizioni perfette e nell’imballo di fabbrica.
B 2 - La merce viaggia a rischio e spese del Cliente.
B 3 - Addebiteremo un costo del 15% sul valore merce per ricarico a magazzino.

C – I prodotti non a Catalogo possono essere rispediti solo su offerta di acquisto dalla PNR.

www.pnr.it

01 SOCIETÀ

02 NOME

03 FUNZIONE

04 INDIRIZZO

05 TEL FAX

06 WEB SITE E MAIL

SPRAY NOZZLES 

ATOMIZZATORI AD ARIA COMPRESSA

LANCE PER RAFFREDDAMENTO EVAPORATIVO

SPRAYDRY NOZZLES

SISTEMI INDUSTRIALI PER LAVAGGIO SERBATOI

PRODOTTI COMPLEMENTARI ED ACCESSORI

AS Aspirazione schiumogeno --
CH Dimensione chiave/esagono mm
DI Diametro ingresso mm
D, D1 Diametro mm
DC Diametro corpo poll
DM Diametro minimo passaggio mm
DO Diametro orifizio mm
DU Diametro di uscita poll
DX Diametro max ingombro mm
E Filettatura ingresso poll
FE Flangiatura entrata --
FS Flangia schiumogeno poll
FU Flangiatura in uscita --

H Altezza mm
H1, H2 Altezza mm
HF Altezza filetto mm
K Fattore di portata l/min
IS Attacco fil. schiumogeno poll
L Lunghezza mm
L1, L2 Lunghezza mm
LP Pressione max ammissibile bar
LQ Portata massima l/min
LT Temperatura massima °C
MF Misura tubo flessibile poll
NU Numero di ugelli --
P Profondità mm

PF Pressione nominale bar
Q Portata l/min
RE Rapporto di espansione --
RF Filetto femmina poll
RG Filetto maschio poll
RS Resa schiuma l/min
RU Dimensioni raccordo UNI --
S Spessore mm
T Gittata m
U Filettatura uscita poll
W Peso kg
Z Larghezza del getto --
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Siamo inoltre rappresentati in:

Argentina 
Australia 
Austria

Canada
Chile

Czech Republic
Denmark 
Finland
Greece

India

Indonesia
Iran 

Ireland
Japan
Korea

Slovenia
Korea
Nepal

Norway
N. Zealand

Pakistan
Poland

Portugal
Russia

Singapore 
South Africa

Spain
Sweden
Taiwan

Venezuela

CTG FF10 IT

I nostri prodotti sono distribuiti da:

PNR America PNR Brasil PNR Italia
PNR Asia PNR Czech Republic PNR Mexico

PNR Benelux PNR Deutschland PNR U. Kingdom
PNR France




